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1 主题内容与适用范围

本标准规定了方型铸铁省煤器结构、材料、制造、试验与检验等方面的技术要求。

本标准适用于锅护额定蒸汽压力不大于2.5 MPa的工业蒸汽锅护及允许工作压力不大于2. 5 MPa

的热水锅炉配套用的方型铸铁省煤器 (以下简称省煤器)。

2 引用标准

GB 223. 1 钢铁及合金中碳量的测定

GB 223. 2 钢铁及合金中硫量的测定

GB 223. 3 钢铁及合金中磷量的测定

GB 223. 4 钢铁及合金中锰量的测定

GB 223. 5 钥铁及合金中硅量的测定

GB 707 热轧槽钢尺寸、外形、重量及允许偏差

GB 708 冷轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB 977 灰铸铁件机械性能 试验方法

GB 1804 公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差

GB 5117 碳钢焊条

GB 6414 铸件尺寸公差

GB 9439 灰铸铁件

GB 9787 热轧等边角钢尺寸、外形、重量及允许偏差

JB 1612 锅炉水压试验技术条件

JB/T 1615锅炉油漆和包装技术条件

JB 2854 铸铁件机械加工余量、尺寸公差和重量偏差

3 结构型式及尺寸

::.，
蒸汽锅沪额定蒸汽压力或热水锅炉允许工作压力大于1. 6 MPa省煤器.

省煤器管的结构尺寸应符合图1和表1.图2和表2的规定.
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粗名 称 代 号 单 位 数 值

省煤器管长度 L 幻1门1 1500 2000 2500 3000

肋 片 数 N 片 55 75 95 115

受热面积 H m忠 2. 18 2. 95 3. 72 4. 49

烟气流通截面 F ml 0.088 0. 120 0.152 0. 184

理论

重量

省煤器管内径

  办二56mm G kg
59.10 77. 62 96.14 1,4.68

必二60.m 55.17 72.37 89.58 106.81
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翱名 称 代 号 单 位 数 值

省煤器管长度 L m nl 1500 2000 2500 3000

法兰端面至第一片

肋片中心的距离
L， m 的、 85 90 95 100

肋 片 数 N 片 39 53 67 81

受热面积 H m， 1. 64 2.22 2. 79 3. 37

烟气流通截面 F ，卜 0.093 0.126 0. 159 0. 191

理论

重金

省煤器管内径

  必=56mm G kg
50.40 65.69 80. 95 96. 21

必=60mm 46.48 60.44 74.39 88. 34

3.1.2

3.2

3.2.1

3.2.2

  省煤器弯头的结构尺寸应符合田3的规定。

蒸汽锅炉额定蒸汽压力或热水锅沪允许工作压力不大于1. 6 MPa的省煤器。

省煤器管的结构尺寸应符合图4和表1、图5和表2(或图7和表3,图8和表‘4)的规定。
省煤器弯头的结构尺寸应根据省煤器管的尺寸相应地符合图6或图9的规定.
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表 3

名 称 代 号     单 位 数 值

省煤器管长度 L 】11111 1000 1200

肋 片 数 N 片 35 43

受 热 面 H 爪全 0 88 1，08

烟气流通截面 F m1 0.042 0 051

理论重量 G kg 24.助 28.84

表 4

名 称 代 号 单 位 数 值

省煤器管长度 L nlnl 1000 1200

法兰端面至第一片肋片中心的距离 Lt 】11nl 8O ?5

肋 片 数 N 片 25 31

受热面积 H m. 0，69

.

0.85

烟气流通截面 F m， 0，045 0.054

理论重里 G kg 20.75 2今t90

3.3 又寸未采用本标准结构所设计的铸铁省煤器，

图 9

应经省级主管部门和省级劳动部门审批.
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4 材料

4.1蒸汽锅沪额定蒸汽压力或热水锅炉允许工作压力不大于1. 6 MPa的方形铸铁省煤器管和弯头，应

采用牌号不低于GB 9439中的HT150制造;压力大于1. 6 MP。的方形铸铁省煤器和弯头，应采用牌号

不低于GB 9439中的HT200制造.

    灰铸铁的抗拉性能见表5.
                                                        夷 5

灰铸铁牌号
抗 拉 强 度

HT150

HT200

N/rtim`

>150

)200

:.:
省煤器中所使用的钢板、角钢和槽钢应符合

钢制件焊接的焊条应符合GB 5117标准要求

GB 708, GB 707和GB 9787标准要求。

5 制造要求

5.1 铸造

5.1.1 铸件的几何形状、尺寸公差应符合图样要求，图样上未注明的尺寸公差按

定，机械加工余量按JB 2854和表6的规定，重量偏差按JB 2854中2级规定执行，

n飞n飞.

GB 6414和表6的规

  其壁厚偏差为士1. 2

表 6

未注明公差的铸铁件尺寸
L<250 250<L<1000 } 1000<L<2500 } L>2500

尺寸公差精度等级

机械加工余量精度等级

5.1.2 铸件的内外表面应光洁.铸件不允许有裂纹、冷隔、浇不到、气孔、夹渣 、缩孔、砂眼等铸造缺

陷，并应去除毛刺、飞边及浇冒口。

5.1.3 铸件待加工面上的缺陷深度应不大于该处加工余量的三分之二.

5.1.4 省煤器肋片应完好，其完好率应不低于肋片总数的95%，且每片损坏面积不超过每片总面积的

10%.

5.1.5 铸件不允许补焊。

5.2 机加工

5.2.1省煤器管、弯头、三通、四通的法兰密封面应符合图样要求，其表面粗糙度参数Ra的最大允许
值为12.5 Wm，且不得有影响密封的缺陷存在.

5.2.2 法兰密封面对管孔轴线的垂直度应不大于。.25 mm.

5.2.3 三通、四通铸件法兰两端面与横向端面垂直度应不大于。.80 mm.

‘.2. 4  1800弯头两法兰密封面应在同一平面上，其偏差应不大于。.5 mm.

53 焊接

    省煤器外壳的焊接应按图样要求，焊缝表面平整光滑，无裂纹、气孔、熔穿等缺陷.

5.4 装配技术要求

5A. 1当省煤器外壳边长 (长度、宽度、高度)为I时，其尺寸偏差pI应符合下列要求:
    I成lm.△l(士2 mm; I>1 m.△l(士3 mm.
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5.4.2

5.4.3

5.4.4

省煤器框架上、下法兰面的两对角线之差不应大于4 mm.

省煤器框架四侧面两对角线之差不应大于4 mm.

省煤器框架四条侧棱中任意两条的高度之差不应大于4 mm.

6 检验与试验

‘.1 外观检验

    铸件应进行100%的外观检查，铸件的尺寸及几何形状应按图样进行检查，当质量稳定后，经企业技

术负责人批准，除重要尺寸外，可按批进行不少于20%的抽查，但不得少于1件.

6.2 拉力试验

6.2.1 拉力试验应按GB 9439中的规定进行.

6.2.2 拉力试验方法应按GB 977的规定进行.

6.3 化学成份分析

6.3.1 铸铁件应按批进行碳、硫、磷、锰、硅五种元素的化学成份分析，试样可从机械性能试验用的试

样毛坯或铸件上制取，其分析方法及要求按GB 223. 1, GB 223. 2, GB 223. 3 GB 223. 4, GB 223. 5的规

定进行。

6.3.2 铸件的硫磷含量应符合表7要求。

铸铁牌号

表 7

S不大于 P不大于

HT 150
HTzoa

6.4 水压试验

6.4. 1 省煤器管和弯头三通、四通等应先经过6.1, 6. 2, 6. 3条检验，合格后方可进行水压试验.

6.4. 2 省煤器管、弯头三通、四通应逐件进行水压试验，组装出厂的省煤器还应逐台进行水压试验。

6.4.3 水压试验应按JB 1612的规定执行.

7 油漆、包装、标志和随机文件

7.1 省煤器的油漆、包装应按照JB/T 1615规定进行.

7.2 省煤器出厂时，应附有质量证明书二份，其中需包括水压试验合格证明，承压元件的材质证明，产

品合格证明。

7.3 组装出厂的省煤器应在其明显位置装有固定的金属铭牌，其内容包括厂名、产品规格、产品出厂编

号、省煤器工作压力、受热面积、烟气流通截面积、制造日期.

附加说明:

本标准由上海工业锅护研究所提出并归口.

本标准由上海工业锅炉研究所负责起草.

本标准主要起草人钱风华、田耀鑫、张国祥、王浩维.

自本标准实施之日起，原JB 2192-77《方形铸铁省煤器管和弯头》标准作废.


